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cmc Instruments GmbH NJetwork

Nano Micro Macro Technology

Sitz in Eschborn, Deutschland i.d. Nahe von FFM
DIN EN ISO 9001

16 Angestellte

Uber 200 Jahre Erfahrung

Sales und Service weltweit

Kontinuierliche Olanalyse zur Zustandstberwachung von
Industriegetrieben (WearSens®) und Hochspannungstransformatoren /
Olregenerationseinheiten (OilQSens®). Chemische, petrochemische,
pharmazeutische, automobile und Luftzerleger Industrie werden von cmc
Instruments GmbH mit moderner Prozessanalysatoren versorgt.
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OilQSens®: Installation HV Transformator
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WearSens®: Installation Getriebeprifstand (Bergbau)
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WearSens®: Installation Windenergieanlage
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Problemstellung
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Bestehende Messverfahren

Partikel-

Partikel- und Schwingungsmessung messung

zeigen nur den schon vorhandenen
Schaden an

O -@— Gerausche

Schadens- Vibrations
eintritt sensor

Standardlésungen geben erst
Informationen nach Eintritt des
Schadens.

H Keine Messung

Temperatur

Rauch-
emission

Maschinenzustand

Zeit
>
Minute
Tage
“ ¥ Wochen

R ———

M
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Vergleich: Optische Partikelmessung und WearSens®
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WearSens®

Kontinuierliche

_ Olzustands- Partikel-
Das vorgestellte Sensor- liberwachung messung

system erlaubt eine
kontinuierliche Uberwachung v

bereits ab dem —Q- —— Gerausche

1. Tag:
g Schadens- Vibrations-
eintritt sensor

Schadenspravention
Laufzeiterhdhung

Temperatur
durch Last-Optimierung

Entwicklung und Op-
timierung neuer Ge-
triebekomponenten

Rauch-
emission

Maschinenzustand

durch erweiterte Prif-
standtests

Zeit>
—p] Minute
»] Tage

i Wochen

—

R ———
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Messprinzip

Das WearSens® Sensorsystem misst drei
Komponenten unabhangig voneinander:

« Spezifische elektrische Leitfahigkeit «
* Relative Permittivitat ¢,

 Temperatur T

> Integrale Messung des ,,OlverschleiBes* (iber
Anderung der elektrischen Leitfahigkeit ¥ durch
Olversauerung und freigesetzte lonen

- Additivabbaumessung bei additivierten
Olen tber Anderung der Dielektrizitatszahl g,

- selbstlernende, adaptive Temperaturkompen-
sation von k und g,
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WS; im direkten Vergleich mit CMS (Vibration): 14.11.2015
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Vergleich: Schwingungssensorik - CMS Mitbewerber mit cmc CMS

Mitbewerber

574
572
570

Frihe Detektion i

566

von Ereignissen. st
gsaa—
560 -}

Selbst bei geringer s Spéatere System-
Zeitaufldsung sind ) Antwort
Die Peaks deutlich

sichtbar!

Niedrige Zeit-
auflésung

“i 1 1 1
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Vergleich: Schwingungssensorik - CMS Mitbewerber mit cmc CMS

WS,

T\

Fruhe Detektion
von Ereignissen.

Bei maximaler
Zeitauflosung:

- volle Kontrolle
aufgrund hoher
Informations-
dichte

(ws; [

|
|

i VEE e L e O e s O = s O s S0y S 2 = U
005 115225335445 5556657758853 995101051111,51212513135141451515,51616,51717,51818,51919,52020,52121,52222,52323,524

Time (h)

B o

CMS
Mitbewerber

/_

Spatere System-
Antwort

Niedrige Zeit-
auflésung
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Vergleich: Schwingungssensorik - CMS Mitbewerber mit cmc CMS
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Die Schwingungspeaks sind zeitlich hinter dem WS, Signal
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit !

Dr.-Ing. Manfred Mauntz
cmc Instruments GmbH
Hauptstral3e 388

65760 Eschborn

+49 6173 32 00 78
MRM@cmc-instruments.de

WEARSENS VON CMC INSTRUMENTS GMBH




nalytical
Tribq/ogy

SSSS ace Science

Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit !

Dr.-Ing. Manfred Mauntz
cmc Instruments GmbH
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+49 6173 32 00 78
MRM@cmc-instruments.de

WEARSENS VON CMC INSTRUMENTS GMBH




